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1. NAZWA WYROBU

R 330

2. SPECYFIKACJA TECHNICZNA
2.1. CSN EN 13707 + A2:2009 Papy hydroizolacyjne i folie — Wzmacniane papy asfaltowe do izolacji

przeciwwilgociowej dachow - Definicje i charakterystyki

2.2 CSN EN 13969;2005 + A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne —Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych -
Definicje i wiasciwosci.

3. PRZEZNACZENIE

Papa nadaje sie jako warstwa podktadowa i izolacja zabezpieczajgca do scian i pod zaktadkowe
pokrycia, warstwa separujgca albo ochronna w budownictwie do wykonywania izolacji
przeciwwodnej, jak i do tymczasowych srodkdw izolacyjnych. Nie zaleca sie jej stosowania jako
petnowartosciowej izolacji w strukturze dachu, izolacji fundamentéw oraz w izolacji przeciwwodnej
obiektow.

4. SPOSOB STOSOWANIA

Papy uktada sie luzno na podtozu. Potgczenia mozna realizowaé przez nadtopienie. Wielkos¢ zaktadek
poprzecznych i wzdtuznych wynosi min. 100 mm albo 200 mm przy luznym utozeniu. Minimalna
temperatura powietrza i samej papy przy jej uktadaniu musi wynosi¢ min. +10°C.

5. BUDOWA PAPY
5. 1. Przygotowanie gornej powierzchni papy. Mineralna posypka.

5. 2. Warstwa asfaltowa nad wktadka nosng. Mieszanina asfaltu oksydowanego z wypetniaczami
mineralnymi.



5. 3. Wktadka nosna. Wktadka nosna z tektury.

5. 4. Warstwa asfaltowa pod wkiadka nosna. Mieszanka asfaltu oksydowanego z wypetniaczami
mineralnymi.

5. 5. Przygotowanie dolnej powierzchni papy. Mineralna posypka.

6. OPAKOWANIE. OZNACZENIE, TRANSPORT | SKtADOWANIE

6.1. Opakowanie. Papy dostarcza sie w rolkach o wymiarach 1mx 15 m. Rolki sg zabezpieczone
przed rozwinieciem w odpowiedni sposdb za pomoca tasm do pakowania. Wyroby zamocowane w
potozeniu pionowym dostarcza sie na paletach.

6.2. Oznaczenie. Dane o wyrobie sg podane na opakowaniu (taSmie do pakowania) albo na tabliczce
identyfikacyjnej, ewentualnie w ich kombinacji i spetniajg wymagania wtasciwych norm.

6. 3. Transport. Rolki transportuje sie w potozeniu pionowym w zamknietych srodkach transportu.
Transport odkrytymi srodkami transportu mozna wykona¢ tylko wtedy, gdy wyroby sg przewozone
na paletach zabezpieczonych folig termokurczliwg.

6.4. Sktadowanie. Rolki sktaduje sie w potozeniu pionowym na paletach. Rolki muszg by¢ chronione
przed bezposrednimi wptywami atmosferycznymi, promieniowaniem stonecznym i innymi zrédtami
ciepta, ktére mogtyby spowodowac ich deformacje. Uktadanie w stosy jest niedopuszczalne.
Producent zaleca wykorzysta¢ materiat do 6 miesiecy od wystania towaru.

6. 5. Gwarancja. Gwarancja na funkcjonalnosc¢ 3 lata.
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Badanie wedtug CSN Wiasciwosc Wartos¢  JJednostka
EN 1850-1 Wady widoczne bezwad |

EN 1848-1 Wymiary Dtugosé Dla wykonania 214,85 |m

EN 1848-1 Szerokosé 20,99 [m

EN 1848-1 Prostos¢ Dla wykonania <20 mm/10,0 m,... |-

EN 1849-1 Grubos¢ Wykonanie R330 Dla wykonania 1,5 |mm (£0,2)

Nie zawiera substancji i dodatkéw uwazanych za niebezpieczne. NPD oznacza wartos¢, ktora

dla wybranych zastosowan wedtug EN, ale mierzona jest tylko na zadanie.

moze by¢ dodatkowa

Nie zawiera substancji i dodatkéw uwazanych za niebezpieczne. NPD oznacza wartosé, ktéra moze by¢ dodatkowg
dla wybranych zastosowan wedtug EN, ale mierzona jest tylko na zadanie.




